Nr ref.: 01.2021
                                                                                                                                                          Załącznik nr 1 do SWZ
Centrum Kształcenia Zawodowego w Toruniu

ul. ul. Św. Józefa 26a

87-100 Toruń
FORMULARZ OFERTY
	Nazwa Wykonawcy/Wykonawców w przypadku oferty wspólnej:

	…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….....

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….…....

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

	adres siedziby Wykonawcy1
	………………………………………………………………………….

	forma prawna Wykonawcy
	………………………………………………………………………….

	numer telefonu1
	………………………………………………………………………….

	numer REGON1
	………………………………………………………………………….

	NIP1
	………………………………………………………………………….

	adres poczty elektronicznej1, na który Zamawiający będzie kierować korespondencję:  
	………………………………………………………………………….

	
	

	
	

	

	


Nawiązując do ogłoszenia w trybie podstawowym dotyczącym wykonania zamówienia publicznego pn. „Dostawa obrabiarki sterowanej numerycznie CNC”, nr ref. zamówienia 01.2021.
1. KRYTERIUM 1 OCENY OFERT: CENA OFERTOWA BRUTTO  
Oferujemy realizację zamówienia w zakresie objętym specyfikacją warunków zamówienia za cenę łączną:
	wartość brutto oferty 
	……………………………………………………………………………………………………. zł

	słownie
	……………………………………………………………………………………………….…………..…………………………………złotych


2. Oferujemy sprzęt o niżej wskazanych parametrach technicznych:
	L.p.
	Nazwa
	Minimalne  wymagane parametry/dane techniczne/funkcje
	Liczba sztuk/   kompletów
	Cena 

jednostkowa

( z VAT ) 

za 1 szt. w PLN
	Wartość 

całkowita

(z VAT ) PLN

(kol.4 x kol. 5 )

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Pracownia obrabiarek CNC

Wykaz przyrządów, narzędzi, wyposażenia

	1.  
	Centrum       frezarskie CNC   3 osie
	Sprzęt o równoważnych lub lepszych parametrach:

· Przesuw osi X wartości: min. 400 mm  

· Przesuw osi Y wartości: min. 300 mm  

· Przesuw osi Z wartości: min. 250 mm  

· Odstęp pomiędzy powierzchnią stołu a wrzecionem wartości: min.100 mm max.360 mm

· Wymiary stołu: szerokość min. 300 mm, długość min. 900 mm 

· Rowki T-owe o szerokości 16 mm

· Odstęp między rowkami max. 110mm

· Stożek wrzeciona ISO 40 wg. DIN69871

· Max. obroty wrzeciona 6.000 obr/min 

· Rodzaj napędu – pasowy

· Max. moc wrzeciona 6 kW

· Szybkość dobiegu w osiach  X, Y, Z wartość min. 15,0 m/min 

· Posuw roboczy wartość min. 12,0 m/min  

· Liczba narzędzi w magazynie min. 10 szt.

· Automatyczny magazyn narzędzi

· Max. średnica narzędzia w magazynie 89 mm

· Czas wymiany narzędzia  ( narzędzie –narzędzie) max. 4,0 sek

· Czas wymiany narzędzia (wiór – wiór) max. 5,0 sek

· Dokładność pozycjonowania maszyny ±0,005 mm

· Powtarzalność pozycjonowania maszyny ±0,003 mm

· Ciężar max. maszyny 1.600 kg

· Napięcie zasilania 3 x 400 V / 50Hz

· Instalacja do podłączenia sprężonego powietrza

· Sterowanie CNC, 3 osie FANUC lub równoważne

· Pojemność pamięci min. 1GB

· Karta sieciowa

· Moduł wczesnego wykrywania zaniku napięcia

· Zdalny monitoring stanu pracy maszyny

· Monitor kolor LCD  15” i złącze USB

· Pokrętka elektroniczna

· Blokowanie pamięci

· Zestaw pompy chłodziwa

· Kompensacja temperaturowa śrub pociągowo tocznych

· Instalacja dla podłączenia sprężonego powietrza

· Zestaw sąd bez kablowych do pomiaru narzędzia na promieniu i długości, do pomiaru i ustawienia detali wraz z cyklami pomiarowymi – wizualny system programowania

· Osłona ochronna przestrzeni roboczej z drzwiami przesuwnymi czołowymi

· Dokumentacja techniczna w j. polskim i j. angielskim

· Maszyna zalana płynami eksploatacyjnymi

· Transport, rozładunek, instalacja , uruchomienie, szkolenie z zakresu obsługi i konserwacji dla 2-5 osób 2 dni w siedzibie zamawiającego

· Gwarancja  minimum 24 –miesiące od podpisaniu protokołu odbioru końcowego, serwis autoryzowany przez producenta, na terenie Polski

· Reakcja serwisowa  max. 24 –godziny

· Maszyna wyprodukowana w roku bieżącym, fabrycznie nowa, 

· Parametry techniczne obrabiarki do potwierdzenia na oficjalnej stronie producenta

· Zamawiający nie dopuszcza dostawy obrabiarki prototypowej, powystawowej, demonstracyjnej


	1 komplet
	
	

	
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

( opis parametrów technicznych )

	     2.
	Wyposażenie do centrum frezarskiego CNC
	Sprzęt o równoważnych lub lepszych parametrach:

L.p.

Nazwa wyposażenia 

Ilość

1.

Imadło maszynowe precyzyjne 125mm/150mm 

1

2.

Wkładka T-owa 16/M14 + śruba do mocowania imadła

4

3.

Zestaw do mocowania na stole frezarki: pryzmy, łapy śruby, nakrętki. T16/M14, minimum 55 elementów

1

4.

Sworznie zaciągowe do oprawek narzędziowych 

10

5.

Oprawka narzędziowa ISO 40 DIN 69871 ER32 63

2

6.

Tulejki zaciskowe ER32 komplet 3-20 mm, 18 sztuk

1

7.

Oprawa narzędziowa do frezów trzpieniowych ISO 40 DIN 69871 WELDON 10 50

1

8.

Oprawa narzędziowa do frezów trzpieniowych ISO 40 DIN 69871 WELDON 12 63

1

9.

Oprawa narzędziowa do frezów trzpieniowych ISO 40 DIN 69871 WELDON 16 63

1

10.

Oprawa narzędziowa do frezów trzpieniowych ISO 40 DIN 69871 WELDON 20 63

1

11.

Frez HSS-E  na ostro, pochylenie ostrza 25°, chwyt cylindryczny DIN1835 A, średnica ostrza 5mm, średnica chwytu 6 mm, długość ostrza od 8 mm, długość od 50 mm, ilość ostrzy 2

1

12.

Frez kulowy VHM  TiAN, pochylenie ostrza 30°,chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, w tolerancji h5, ilość ostrzy - 2, średnica 6 mm, w tolerancji h9
1

13.

Frez na ostro VHM TiAN, pochylenie ostrza 30°, chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, w tolerancji h5,  średnica 8 mm w tolerancji h9,ilość ostrzy-2

1

14.

Frez kulowy VHM, pochylenie ostrza 45°, chwyt cylindryczny DIN6535 HB średnica10mm, średnica ostrza 10mm, ilość ostrzy 2, długość ostrza od 15 mm, długość od 70 mm, do aluminium

1

15.

Frez na ostro VHM, kąt pochylenia 45°, chwyt cylindryczny DIN 6535 HA, średnica 12mm, długość ostrza od 10 mm, długość od 70 mm, ilość ostrzy 2, do aluminium

1

16.

Frez na ostro VHM, kat pochylenia ostrza 45°, chwyt cylindryczny DIN6535 HB, średnica 8mm, długość ostrza od 15 mm, długość od 60 mm, ilość ostrzy - 2, do aluminium

1

17.

Trzpień frezarski uniwersalny  do frezów nasadzanych ISO 40 DIN 69871 16 60

1

18.

Frez składany nasadzany walcowo czołowy, średnica 40mm, wysokość 40mm, kąt  90°,   średnica mocowania 16mm, ap 10mm, ilość płytek skrawających 6, wielkość płytki prostokątnej 1003, system mocowania płytek S

1

19.

Płytki skrawające do ww. freza, do stal  

10

20.

Płytki skrawające do ww. freza, do aluminium

10

21.

Oprawa narzędziowa do frezów trzpieniowych WELDON ISO 40 DIN 69871 25 100

1

22.

Frez składany trzpieniowy średnica 25mm, średnica mocowania 25mm, długość 96mm,  wielkość płytek AP..1003, ilość płytek skrawających 3, kąt przystawienia 90°, typ mocowania płytki S

1

23.

Płytki skrawające do w/w freza, do stali 

10

24.

Płytki skrawające do w/w freza, do aluminium

10

25.

Trzpień frezarski uniwersalny do frezów nasadzanych  ISO 40 DIN 69871 22 55

1

26.

Frez składany nasadzany czołowy, średnica 50mm, wysokość 40mm, kąt 45°, średnica mocowania 22mm, a=6mm, ilość płytek skrawających 4, wielkość płytek 1204, system mocowania  S

1

27.

Płytki skrawające do ww. freza, do stali 

10

28.

Płytki skrawające do ww. freza, do aluminium

10


	1 komplet
	
	

	
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

( opis parametrów technicznych )

	     3.
	Kompresor
	Sprzęt o równoważnych lub lepszych parametrach:

· Kompresor tłokowy

· Wydajność na ssaniu  minimum 420 l/min

· Wydajność na tłoczeniu minimum 340 l/min

· Maks. ciśnienie 10 bar

· Wielkość zbiornika min. 100 l

· Poziom hałasu max. 80 dB

· Napięcie zasilania 230 V lub 400 V

· Gwarancja minimum  24 - miesiące
	1 sztuka
	
	

	
	Typ, model, nazwa producenta: ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

* spełnia wyżej wymienione parametry / jest równoważny………………………………………………………………………………………………………….( *niepotrzebne skreślić !)

( opis parametrów technicznych )

	
	
	RAZEM WARTOŚĆ CAŁKOWITA Z VAT W PLN
	


3. KRYTERIUM 2 OCENY OFERT OKRES GWARANCJI 

Oferujemy udzielenie ………..… miesięcznej gwarancji jakości na wady fizyczne sprzętu, licząc od dnia podpisania protokołu zdawczo-odbiorczego. (min. 24 miesiące).
4. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA:

Oferujemy realizację zamówienia w terminie do …….. dni od daty zawarcia umowy. (maks. do 200 dni)
5. Oświadczamy, że powyższa cena łączna zawiera wszystkie koszty, jakie ponosi Zamawiający w przypadku wyboru niniejszej oferty.
6. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze Specyfikacją Warunków Zamówienia, akceptujemy wszystkie warunki zawarte w niej i nie wnosimy do niej żadnych zastrzeżeń.

7. Oświadczamy, że uzyskaliśmy wszelkie informacje niezbędne do prawidłowego przygotowania i złożenia niniejszej oferty.

8. Oświadczamy, że jesteśmy związani niniejszą ofertą od dnia upływu terminu składania ofert do dnia 13.11.2021 r.
9. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z projektem umowy, określonym w  załączniku nr 4 do Specyfikacji Warunków Zamówienia i zobowiązujemy się, 
w przypadku wyboru naszej oferty, do zawarcia umowy zgodnej z niniejszą ofertą, na warunkach określonych w Specyfikacji Warunków Zamówienia, 
w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
10. Czy wykonawca jest mikroprzedsiębiorstwem, bądź małym lub średnim przedsiębiorstwem?

Tak

Nie

(właściwe zaznaczyć)

Zgodnie z artykułem 2 ust. 1 załącznika nr I do rozporządzenia Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 r. do kategorii mikroprzedsiębiorstw oraz małych i średnich przedsiębiorstw („MŚP”) należą przedsiębiorstwa, które zatrudniają mniej niż 250 pracowników i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR, lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.

11. Oświadczamy, że wypełniliśmy obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO2 wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskaliśmy w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postępowaniu3.
12. Ofertę niniejszą składamy na _________ kolejno ponumerowanych stronach.
…………….…………….…. (miejscowość), dnia ………...2021 r. 

UWAGA:

Oferta musi być sporządzona, pod rygorem nieważności, w formie elektronicznej, czyli w postaci elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym osoby upoważnionej do reprezentowania wykonawcy.

1 -  w przypadku oferty wspólnej należy podać dane dotyczące Pełnomocnika Wykonawcy.

2 - rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).
3- w przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niż bezpośrednio jego dotyczących lub zachodzi wyłączenie stosowania obowiązku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO treści oświadczenia wykonawca nie składa (usunięcie treści oświadczenia np. przez jego wykreślenie).
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